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ОПИСАНИЕ 


и инструкция пользования рентгеновской решеткой, 
предназначенной для оснащения рентгеновской меди- 
цинской установки типа РУМ-4 


1 НАИМЕНОВАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ 


Рентгеновкая решетка предназначена для оснащения рентгенов- 
ской медицинской установки типа РУМ-4 с целью увеличения чет- 
кости рентгеновских снимков. 


П. КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ И ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ 
(см. рис.) 
Рентгеновская решетка, изготовленная в виде прямоугольной ко- 


робки, состоит из корпуса и смонтированниых внутри его растра, 
механизма перемещения растра, электрического устройства для авто- 


‚ матического включения и выключения высокого напряжения аппара-. 


та, электроспуска, механического спуска, звуковой сигнализации 
(3 вонка) и кассетодержателя. Корпус, предназначенный для разме- 
щения в нем всех частей рентгеновской оиа представляет собой 
сварную стальную раму (1). 

Внутри корпуса установлены направляющие для растра и кассе- 
тодержателя. 

На боковых стенках корпуса, на углах, смонтированы: 1) семь 
шарикоподшипников, (2) и пята (22) служащие для перемещения 
рентгеновской решетки по направляющим стола, 2) резиновые (3) и 
пружинные (4) амортизаторы для смягчения ударов решетки о борт 
стола в случае отказа в работе ее стопора при наклоне стола; 3) руч- 
ка (5) выжимающая стопор решетки на столе, автоматически обеспе- 
чивающий ее торможение на месте после отпускания ручки; 4) огра- 
ничители (6) препятствующие выпаданию решетки из стола при пово- 
роте его на 90°. 

Растр (7) служит для поглощения вторичных рентгеновских лучей 
и изготовлен из шпона и свинцовой фольги, расположенных парал- 
лельно исходящим из рентгеновской трубки лучам. Растр расчитан на 
фокусное расстояние в один метр. 


СН Ч ме 


Механизм перемещения растра состоит из: 1) взводной ручки (8), 
при помощи которой перемещается растр во взведенное положение, 
2) двух рабочих пружин, (9) возвращающих растр в первоначальное 
положение; 3) демпфера (10) обеспечивающего заданную скорость 
и равномерность движения растра; 4) регулятора выдержек скорости 


движения растра (11). 


Злектрическое устройство состоит из: |) переключателя (12), при 
помощи которого осуществляется автоматическое включение и вы- 
ключение высокого напряжения аппарата при работе решетки: 
2) злектроспуска (13) состоящего из магнитной катушки и включате- 
ля злектроспуска (14), при помощи которого возможен пуск решетки 
на расстоянии при нажиме кнопки, установленной на аппарате. 

Злектрическое устройство решетки соединяется с пультом управ- 
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ления шнуром (15) армированным с, одной стороны 4-х контактной 
штепсельной розеткой. На задней стенке корпуса решетки размещена 
штепсельная колодка со штырями. Штырь диаметром 4 мм соединен 
с корпусом решетки, заземление которой предусмотрено электриче- 
ской схемой аппарата. 

Механический спуск — (16) состоит из рукоятки, соединенной с 
затвором (20) стопорения растра и служит для ручного пуска растра. 
Пуск растра осуществляется путем вытягивания рукоятки до отказа. 

Звуковая сигнализация (звонок) (17) размещен в корпусе решет- 
ки и служит для оповещения включения и выключения высокого на- 
пряжения аппарата (начало и конец рабочего хода растра). 

Кассетодержатель (18) служит для укладки и закрепления кассе- 
ты с пленкой и представляет собой металлический поднос, который 
свободно перемещается в направляющих решетки. Поднос снабжен 
губками и откидными упорами, удерживающими кассету и центри- 
рующими ее относительно оси решетки. Стопорение губок осущест: 
вляется при помощи винтового фиксатора. _ 

Заданная скорость растра от 0,1 до 10 секунд осуществляется 
при помощи масляного демпфера. 


Демпфер состоит из следующих основных частей: 

1. Цилиндра, заполненного трансформаторным маслом; 

2. Поршня, соединенного со штоком и снабженного шестью от- 
верстиями для перетекания масла; 

3. Гарельчатого клапана, насаженного на шток так, что между 
ним и поршнем образуется зазор, обеспечивающий равномерное пе- 
ретекание масла через отверстия поршня при его движении во время 
хода растра. При повороте штока зазор изменяется, благодаря 
чему изменяется скорость перетекания масла, а следовательно, и ско- 
рость движения растра. 

При взводе растра поршень демпфера перемещается вправо 
при этом тарельчатый клапан отжимается и масло свободно перете- 
кает через отверстия поршня из правой части цилиндра в левую. 

Устранение влияния изменения вязкости масла при температур- 
ном изменении окружающего воздуха, на скорость движения растра, 
осуществляется изменением зазора между клапаном и поршнем пу- 
тем вращения штока демпфера. Поворот штока на необходимый угол 
производится с помощью корректора температуры, на котором нане- 
сены риски и цифры (19). | 

Нанесенные против рисок цифры 10 и 40 соответствуют значениям 
температур окружающего воздуха равным -- 10° -- 40°. Промежуточ- 
ные риски без цифр соответствуют значениям температур +-20° --30°. 

На головке регулятора выдержек (11) нанесены риски соответст- 
вующие значениям времени выдержек от 0,1 до 10 секунд. Во время 
работы, в зависимости от температуры окружающего воздуха, деле- 
ние шкалы регулятора выдержек заданной скорости движения растра, 
совмещается с одной из указанных рисок, расположенных Ha непод- 
вижном кольце регулятора (19). | | 
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СҮЗЕҢ 


Решетки отрегулированы для работы при температуре --20° Пе 
ремещение растра во взведенное положение осуществляется поворо- 
том взводной ручки (8) вправо до отказа. Растр во взведенном поло- 
жении стопорится затвором (20), собачка которого заскакивает за 
выступ укрепленный на муфте (21). Муфта укреплена на рамке 
растра. | 


ПІ. ОСНОВНЫЕ УСЛОВИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И УХОДУ 


А. Установка решетки 


После распаковки необходимо удалить с никелированных деталей 
нейтральную смазку сухим или слегка влажным обтирочным мате- 
риалом. 

Для установки решетки в направляющие стола необходимо: - 

1. Ослабить винты, крепящие угольники шарикоподшипников, 
сдвинуть угольники до отказа в крайнее их положение. Снять два 
ограничителя, расположенных на задней стенке корпуса решетки. 

2) Вставить решетку в направляющие стола рентгеновской уста- 
новки и обеспечив правильное расположение шарикоподшипников и 
пяты закрепить винты крепления угольников. 


3) Установить на место снятые ограничители. 


Б. Работа с решеткой 


Для выполнения рентгеновских снимков при помощи рентгенов- 
ской решетки необходимо: 


1. Застопорить решетку поворотом ручки (5). 

2. Выдвинуть кассетодержатель, поднять упор (расположенный 
на основании кассетодержателя) соответствующий размеру кассеты. 

3. Вставить заряженную кассету в кассетодержатель и застопо- 
рить механизм губок при помощи винтового фиксатора. После чего 
кассетодержатель установить в прежнее положение в корпусе ре- 
шетки. 

4. Установить нормальное фокусное расстояние равное 1900 мм 
от фокуса рентгеновской трубки до пленки. 

5. Подключить электрошнур питания решетки к пульту управле- 
ния рентгеновской установки. 
6. Установить указатель выдержек на требуемое (время). 

“Т. Совместить число на регуляторе скорости движения растра с 
риской на неподвижном кольце, соответствующей температуре окру- 
жающего воздуха. 

При работе на выдержках 0,25; 0,4; 0,6 сек. решетка должна взво- 
диться на выдержку | сек., а указанные экспозиции устанавливаются 
на реле времени пульта аппарата. 
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J’ 
мисиите 7 


При установке продолжительности рабочего хода растра, необхо- 
димо следить за тем, чтобы время зкспозиции укладывалось в проме- 
жуток времени от первого до второго звукового сигнала (звонка) в 

тачале и конце хода растра. 

8. Завести механизм перемещения растра путем поворота взвод- 
ной ручки направо до отказа. 

9. Установить решетку под участок тела, подлежащий сљемке, 
предварительно повернув ручку (5), а затем отпустить ее, что вызо- 
вет автоматическое стопорение решетки. 

10. Пуск в ход растра осуществляется нажатием кнопки, распо- 
ложенной на пульте управления. 

При необходимости пуска в ход растра, можно производить вруч- 
ную, пользуясь механическим устройством, потянув за головку тол- 
кателя расположенного слева на передней части корпус решетки. 

При эксплуатации рентгеновской решетки необходимо: 

1. После работы не оставлять растр во взведенном положении. 

2. Не подвергать ее ударам, толчкам. | 

9. ... через 2--3 недели, смазывать трушиеся поверх- 
НОСТИ. 

4. Содержать все части в чистоте. 


IV. ВОЗМОЖНЫЕ НЕПОЛАДКИ И СПОСОБЫ 
ИХ УСТРАНЕНИЯ 


Неисправность Причина Способ устранения 


8 Заменить контактную или 


1. He вклю- ЩЕ а) Нижний подвижной контакт | 
стопорную пластинки 


чается рентге- не удерживается выступом 
новская трубка стопорной пластинки пере- 
ключателя вследствие изно- 
са грани выступа или вы- 
реза (в пластинке контакта) 


6) Ослаблена пружина верх- 
| него контакта, подвижной 
| контакт не возвращается | 

в исходное положение | 


0) Заменить пружину 


м 


в) Подгорание контактов пере- в) Зачистить контакты мел- 
ключателя высокого напря- кой наждачной шкуркой 
жения 


2. Неровный |а) Недостаточное количество а) Долить масло в демпфер 
ход растра масла в демпфере | 


| 

6) Утечка масла через сальник | 6) Заменить уплотнительные 
| кольца, предварительно 
| сняв и розобрав демпфер, 
| | затем собрать его и устано- 
| вить на место. 

| 


- —- о  ہ‎ 


Неисправность Причина | Способ устранения 
| 
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3. Тугой ход | Засорение направляющих Снять растр, протерев напра- 
растра при вляющие, слегка смазать их 
заводке и затем установить растр на 

место 

4. При заводке а) Износ грани собачки а) Заменить собачку 


растр не удер 
живается во 
взведенном 
положении 


6) Большой люфт в соедине- 6) Заменить собачку и ось 
нии собачки с осью 


Сл 


Кассета не | Ослабление пружин Заменить пружину 
зажимается 

между губ- 

ками 


б. Не работает | Подгорание контактов вклю- | Зачистить контакты мелкой 
злектроспуск чателя злектроспуска наждачной шкуркой 


Примечание: Перед установкой уплотнительных колец, 
их необходимо тщательно проварить в говяжем техническом 
жире. 


У. ПРАВИЛА УПАКОВКИ, ТРАНСПОРТИРОВКА 
И ХРАНЕНИЕ 


Перед упаковкой, все металлические детали, за исключением 
окрашенных, должны быть покрыты слоем нейтральной смазки.Каж- 
дая решетка должна быть обернута плотной оберточной бумагой и 
обвязана шпагатом. | 

Для транспортирования решетки укладываются в ящики из су- 
ХИХ досок, выложенные внутри влагонепроницаемым материалом. 

Внутрь транспортировочного ящика должны быть вложены в па- 
кете из прочной бумаги описание с инструкцией по эксплуатации, акт 
о приемке ОТК завода. Ярлык с указанием фамилии или условный 
номер упаковщика. | ын 

Спецификация с указанием наименования изделия, дата выпуска 
и количество упакованных изделий. 

Решетки должны быть закреплень в ящиках прижимами и рас- 
порками с применением мягких подушек. 

Хранение решеток должно производиться в сухом отапливаемом 
помещении. 


VI. ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ 


В комплект решетки входит: 
а) Pele TK A.B собранном виде аа каже с үсэн аг ан A 
в) а светодер ателье Не ee my Не 


в) Провод длиной 5 м, армированный с одной стороны 4-x KOH- 
тактной штепсельной розеткой. 

О всех дефектах, обнаруженных во время эксплуатаций, а также 
пожеланиях по усовершенствованию конструкции решетки, просьба 
сообшить по адресу: 

г. Киев, ул. Толстого № 9 — завод «РЕНТОҚ» — Технический 
отдел. 


БФ 10778 28.У! 1955 г. Типография MCX Зак. 1538—1000. 
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